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Pentru taierea barelor si tevilor pe
masisi manuale si (semi-) automate



Pentru taierea barelor si tevilor pe masisi manuale si (semi-) automate

Panzele Alpha sunt acoperite cu un strat albastru inchis de oxid, pentru o durabilitate mai
buna decat a panzelor netratate. Sunt folosite cu precadere pentru debitarea otelului pe
masini manuale si semi-automate.

APLICATII Toate materialele ca tevi, profile si bare. Toate otelurile de
constructii si oteluri nealiate de scule cu rezistenta la rupere de
pana la 700 [N/mm?]

PARAMETRII Viteza de aschiere sugerata: 30-60 [m/min]

MASINI Manuale, semi-automate

Datorita temperaturii inalte de oxidare, aceste panze Solar cu tratament TiN permit
debitarea materialelor cu rezistenta la rupere mare.

APLICATII Toate materialele precum: tevi, profile si bare cu o rezistenta la
rupere de pana la 750 [N / mm?]

PARAMETRII Viteza de aschiere sugerata: 80 - 140 [m/min].
Avans: 0,04 - 0,09 [mm/dinte]

MASINI Manuale, semi-automate si automate

GAMA DE DIAMETRE PENTRU PANZELE HSS ALPHA & SOLAR

Diametrul (mm) Grosime tais (mm) Gauri de prindere Dantura

si centrare (mm)
160 1.2/1.6/2.0 32 80/100/120/160
175 1.6/2.0 32 64/90/110/140/180
200 1.2/1.6/1.8/2.0 32 72/100/128 /160 /200
225 1.2/1.6/2.0/25 32/40 64/80/90/120/150/180/ 220
250 1.2/1.6/2.0/25 32/40 64/80/100/110/128/160/200/ 240
275 1.2/1.6/20/25/3.0 32/40 72/78/84/96/110/120/ 144 /180/220/ 280
300 1.6/2.0/25/3.0 32/38/40 80/90/100/110/120/140/160/ 200/ 240/ 320
315 2.0/25/3.0 32/40 72/80/90/100/110/120/140/160/200/250/320
325 20/25/3.0 32/40 90/100/110/130/150/170/ 200/ 250/ 320
350 2.0/25/3.0/35 32/40/50 80/90/110/120/140/160/180/220/280/350
370 2.0/25/3.0/35 40/50 70/80/90/100/110/120/140/160/190/ 220/ 300
400 25/30/35/4.0/45 40/50 70/80/90/100/128/140/160/180/200/250/320
425 25/3.0/3.5/4.0 32/40/50 70/80/100/110/120/130/140/160/180/220/ 260 /350
450 2.5/3.0/3.5/4.0 40/50 80/90/100/120/140/180/ 240/ 280

Pentru mai multe informatii:

www.kinkelder.com



Solutia HSS pentru aplicatii universale

Panzele Fernox, o solutie rentabila pentru debitarea otelurilor de constructii si a tevilor cu

pereti subtiri din otel de scule nealiat, ca urmare a unui tratament sofisticat de acoperire

PVD care asigura un coeficient de frecare foarte scazut.

P Cand se debiteaza tevi si profile pe masini manuale si semi-automate, Fernox asigura o
@A viteza de aschiere mai mare decat panzele “steam treated”. Se pot folosi chiar pe masini

“ R automate pentru debitarea tevilor cu pereti subtiri. Fernox sunt de asemenea foarte potrivite

T pentru debitarea tevilor si profilelor din otel inox.
' / Avantaje in comparatie cu panzele “steam treated”
e Durabilitate mai buna e Cost pe taietura mai mic
e Reducerea timpului de stationare e Productivitate mai buna
¢ Depunere de matal pe fetele ¢ |deala pentru debitarea otelurior de

laterale mica sau deloc constructii si a otelurilor inox

APLICATII Toate otelurile de constructii, si tevi cu pereti subtiri din otel nealiat.
Rezistenta la rupere pana la 600 [N/mm?]

PARAMETRII Viteza de aschiere sugerata
Otel 60 - 120 m/min
Otel inox austenitic (seria 300) 30 - 50 m/min
Otel inox feritic fara Ti (409 & 412) 220 - 260 m/min
Otel inox feritic cu Ti (441) 60 - 120 m/min
MASINI manuale, semi-automate, automate si aplicatii “flying cut-off”

(debitarea pe flux)

GAMA DE DIAMETRE PENTRU PANZELE HSS FERNOX

Diametrul (mm) Grosime tais (mm) Gauri de prindere Dantura
si centrare (mm)
160 1.2/1.6/20 32 80/100/120/160
175 1.6/20 32 64/90/110/140/180
200 1.2/1.6/18/2.0 32 72/100/128/ 160/ 200
225 1.2/1.6/20/25 32/40 64/80/90/120/150/ 180/ 220
250 1.2/1.6/20/25 32/40 64/80/100/110/128/160/ 200/ 240
275 1.2/1.6/2.0/25/3.0 32/ 40 72/78/84/96/110/120/ 144/ 180/ 220/ 280
300 1.6/2.0/25/3.0 32/38/40 80/90/100/110/120/140/160/ 200/ 240/ 320
315 2.0/25/3.0 32/40 72/80/90/100/110/120/140/160/200/ 250/ 320
325 20/25/3.0 32/40 90/100/110/130/150/170/200/ 250/ 320
350 20/25/3.0/35 32/40/50 80/90/110/120/140/160/ 180/ 220/ 280 /350
370 2.0/25/3.0/35 40 /50 70/80/90/100/110/120/140/160/190/ 220/ 300
400 25/3.0/35/4.0/45 40/50 70/80/90/100/128/140/160/180/200/ 250/ 320
425 25/3.0/35/4.0 32/40/50 70/80/100/110/120/130/140/160/ 180/ 220/ 260 /350
450 25/3.0/35/4.0 40/50 80/90/100/120/140/180/ 240/ 280
500 3.0/35 50/80 90/100/110/130/160/200/260/310
525 3.0/35 50/80 90/104/120/140/164/210/270/330
550 3.5/4.0 50/90/ 140 100/110/120/140/170/ 220/ 280/ 340
560 3.5/4.0 50/80/ 140 100/110/130/150/180/220/300/360
600 3.5/4.0 50/80/ 140 100/120/130/160/190/ 240/ 320
630 3.0/35 80 100/120/130/160/190/ 240/ 320
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